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TIRAFONDI Committente:

« Meccanica

Data:
RICHIESTA DI OFFERTA

Inviare via email a commerciale@ubmforniture.com|referente:

Y Quantita * pezzi I a1
; qu Misure
ANN\N f SN D *: mm (diametro tondo)
| L = mm (lunghezza totale)
M *: mm (diametro filetto)
I
D
— F1*: mm (lunghezza filetto)
I
Rm: mm (raggio di curvatura all’asse) *
C: mm (altezza tratto dopo la piega)
l # ATTENZIONE: Rispettare i raggi limite per le pieghe a freddo. Piegature con
1—|E ‘ —i raggi inferiori al limite devono essere eseguite a caldo. Consultateci per
' OJ N\ v | maggiori informazioni.
e
Altre configurazioni tipiche:
[J Piegatoa L [] Terminale [] Piastra saldata [0 Dado saldato 1 Altro
divaricato 0 T
et |
I!'l m;* CS L )
[ ‘_J »
o=y ] O Quadrata 'Zlgzeg:;?
o QO Tonda :
R1: mm * O 0O Dadomedio
_ C3: mm (UNI'3588)
G1: mm Cz: m £ 0 Dado alto
- mm (UNI 5587)
Tipo acciaio *: Finitura *:
QO S355 (EN10025-2 - CE) —grado: JR JO J2 Q Grezzo
o S275 (EN10025-2 - CE) —grado: JR JO J2 _
0 Classe 8.8 ISO 898-1 (25CrMo4, 42CrMo4 EN10343 — CE) Q Zincato a caldo (HDG)
0 B450 C (EN 10080 — D.M. NTC 2018) a Alirg:
Q Altro:
Accessori: se zincati a caldo (HDG**) devono essere montati per verifica assemblaggio
Dadi: (quantita per ogni tirante): Rondelle (quantita per ogni tirante):
a Alti (UNI 5587): O (HDG) ** | a Normali (ISO7089 — HV100 — R40): O (HDG) **
Q Medi (ISO 4032): U (HDG) ™ | g Altre rondelle (tipo e finitura):
0 Bassi (UNI 5589): O (HDG) ** =
0 Altro (tipo e finitura): '
Spezzoni di prova: Quantita Lunghezza:
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